FRESAS MANGO CONICO
FRAISES QUEUE CONIQUE / TAPERED SHANK MILLS / KONISCHE SCHAFTFRASER
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1 16,00* 4 148 63 1 3 30,00 5 192 90 1
2 18,00* 4 148 63 1 4 32,00 B 254 106 1
2 20,00 4 160 75 1 4 36,00 6 254 106 1
2 22,00 5 160 75 1 4 40,00 6 273 125 1
2 25,00 5 192 90 1 5 50,00 8 336 150 1
3 28,00 5 192 90 1

* Hasta fin de existencias / Jusqu a epuisement des stocks / Until end of stock

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



